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Auffiillen statt wegwerfen

Verbrauchte Frasronden fur Aufbissschienen weiterverwenden

Bei der subtraktiven Fertigung bleibt immer der Rondenrest zuriick und vergréBert das Miillvolumen. Séren Thie
berichtet hier von einer Losung fiir PMMA-Blanks, die gleichzeitig die Umwelt schont und Materialkosten im Labor

reduziert.

ge 98er-PMMA-Scheiben verwendet, die Platz zum Frasen

von zwei Aufbissschienen bieten. Sind diese Schienen he-
rausgefrast, ist die Ronde erschopft und wird normalerwei-
se entsorgt. Als wir dieses Verfahren bei uns einfihrten (auf
Ceramill Motion 2 Geriten, Amann Girrbach, Koblach/Oster-
reich), stellten wir schnell fest, dass dabei viel Abfall anfallt.
Wir fanden, das sei zu viel Abfall, wenn man bedenkt, dass
der Blank danach noch prozentual Platz fur bis zu zwei weite-
re Schienen bieten wirde — eine enttduschende Verschwen-
dung.

I n unserem digitalen Fertigungszentrum werden hochwerti-

Abb. 1: Der aufgefullte Blank direkt aus dem Drucktopf, blasenfrei und abso-
lut hochtransparent.

Wir sind auf der Internationalen Dental-Schau 2017 auf eine
ganz einfache Losung gestoBen. Am Stand des Unternehmens
AcrylX wurden wir auf den Zwei-Komponenten-Acryl-Kunst-
stoff reBlanX® aufmerksam. Mit diesem kostenglinstigen
Pulver-FlUssigkeits-System kann man verbrauchte CAD/
CAM-Rohlinge selber im Labor auffullen.

Das Material wurde bestellt und der erste Frasblank versuchs-
weise aufgeflllt. Aber wahrend der Blank im Drucktopf bei
55° C Wassertemperatur polymerisierte (Abb. 1), standen
einige Fragen im Raum: ,Wie verhalt sich das Material?” —

Abb. 2: Aus dem eingefillten und gehéarteten reBlanX® herausgefréaste
Schiene.
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Abb. 3: Verbrauchter Refill-Blank, bereit zur Auffullung.

.Gibt es eine feste Verbindung mit dem Frasausschnitt?”
- ,Und wie lasst sich dieser Werkstoff maschinell frasen?”
Wir waren erstaunt, welches Ergebnis erarbeitet wurde.
Die Ronde, die vor dem Auffullen nur noch fur den Ab-
fall vorgesehen war, lieB sich nun wieder vollwertig ver-
wenden. Unserer Meinung nach weist das Material sogar
bessere technische Eigenschaften auf als das ursprtingliche
Blankmaterial. Zudem handelt es sich dabei um einen als
Medizinprodukt der Risikoklasse lla zugelassenen Kunst-
stoff mit der Indikation flr herausnehmbare Aufbissschie-
nen mit kumulierter Langzeitanwendung.

Vorgehen

Um beim spateren Frasen nur in einem Material zu blei-
ben, wird die Kavitdt eines bereits ausgefrasten Blanks
etwas ausgeweitet bzw. es werden zwei Kavitaten verei-
nigt. Nun gieBt man den Hohlraum mit dem angerthrten
reBlanX® aus. Bereits ausgefraste Bereiche werden durch
den hochtransparenten Werkstoff Ilckenlos geschlossen.
Beim Polymerisieren verbindet sich das neue mit dem Roh-
lingsmaterial Ubergangsfrei und homogen. Wéhrend der
anschlieBenden 24-stiindigen Wasserlagerung sinkt der
Restmonomergehalt auf < 1% und ist somit fir den Pati-
enten geschmacksneutral. Nach dem Nesten arbeitet die
Frasspindel nur im geharteten Acryl (Abb. 2) und der ur-
springliche Blank sorgt fur die Stabilitat und Halterung.

Fazit und Ausblick

reBlanX® ermoglicht es, ausgefraste hochwertige klare PM-
MA-Blanks wieder vollstandig aufzuwerten (Abb. 3 u. 4),
mehr noch, es sorgt daflr, zugleich mit einer Materialer-
sparnis kostenglinstiger hochwertigere Schienen zu ferti-
gen.

Far klare Frasblanks sind zudem Farbkonzentrate in den
Farben Rosa, Rot, Magenta, Hellblau, Neonrot und Neono-
range erhaltlich, weitere Farben sind bereits in der Entwick-
lung. Hieraus lassen sich farbige Schienen nach individuel-
lem Kundenwunsch herstellen.

Abb. 4: Frisch befillter Blank vor der Polymerisation.

Das Acryl-Kunststoff-System steht auch flr rosa Prothesenba-
sis-Blanks zur Verfigung. Dadurch kann die Farbpalette im Ver-
gleich zu den herkdmmlich verfligbaren Blank-Farben deutlich
erweitert werden — und das inklusive geaderter Varianten.
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